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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zur Herstellung eines Metall-Kunststoffverbundes 

(57) Vorliegende Erfindung behandelt die Ummantelung von 
Metallteilen mit thermoplastischen KunststoHen und ermog- 
trcht die Herstellung von festhaftenden Uberziigen auf 
Metall-Formkorpern, die durch Schmieden. Kaltumformung, 
Druckgieften Oder Spangebung hergestellt sind. Die Um- 
mantelung erfolgt durch SpritzgieGen. ErfindungsgemaS 
werden die Metallformkorper vor der Ummantelung mit 
einem durch Warme aktivierbaren Klebstoff beschichtet. Es 
ist dabei von Vortetl. wenn die Formteile vor dem Aufbringen 
des Klebstoffs aufgerauht sind und/oder einer chemischen 
Vorbehandlung unterworfen waren. Auch das Aufbringen 
einer Grundierlosung vor der Behandlung mit dem Klebstoff 
ist von Vorteil. 
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30 Gew.-% untergemischt. 

Durch die Zugabe von derartigen Fullstoffen werden 
die Verarbekungsschwindung des Thermoplasies her- 
abgesetzt und damit die Spannungen zwischen Kunst- 
stoffummantelung und Metaliteil. die von der Klebstoff- 5 
Bindeschicht aufgenommen werden, reduziert. 

Beispiel 

Becher aus der Stahlsorte C 60 wurden phosphatiert, 10 
entfettet und daraufhin mit einer Grundierlosung aus 
organischen Harzen und Polymeren behandelt. Diese 
Losung war mit organischen Losungsmitieln auf eine 
Viskositat von 600 - 1 200 cp (nach Brookfield) verdiinnt. 

Nach Abtrocknung des Metallteils erfolgt eine weite- ^ 
re Beschichtung mit einem stark kristallisierenden Poly- 
urethan, das in Methylethylketon gelost war und mit 
Ethylacetat im Verhaltnis 1 :2 bis 1 :5 verdiinnt wurde. 

Diese Losung wurde mit Zusatzen bis maximal 
20Gew.-°/o eines Polyisocyanat, das in Ethylacetat im >o 
Verhaltnis 1:2 bis 1:4 gelost ist. gemischt. Durch diese 
Komponente werden die Adhasionskrafte erhoht. 

Nach einer Trockenzeit der zuletzt auf getragenen 
Beschichtung von maximal 2 Stunden wird das so vor- 
behandelte Metaliteil in die SpritzgieBform eingelegt 25 
und mit Polyurethan ummantelt/umspntzt. Durch die 
Massetemperatur des plastischen Kunststoffs wird die 
Beschichtung auf dem Metaliteil aktivien und verklebt 
den Thermoplast mit dem Metaliteil 

Auf diese Weise entstand ein fester Verbund zwi- 30 
schen dem Metaliteil und der Kunststoffummantelung. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur Hersteilung einer Ummantelung 35 
aus thermoplastischen Kunststoffen auf Metallteile 

im SpritzgieBverfahren, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Metaliteil vor dem Ummanteln mit einem 
durch Warme reaktivierbaren Klebstoff beschich- 
tet wird. man diesen vor dem Einlegen des Metall- 40 
teils in die SpritzgieBform zu einem festen Oberzug 
abtrocknen laBt und anschlieBend die Ummante- 
lung durchgefiihrt wird. bei der durch die Masse- 
temperatur und den Druck des in die SpritzgieB- 
form eintretenden plastischen Kunststoffs der 45 
Klebstoff aktivien wird und auf diese Weise ein 
fester Verbund zwischen Metaliteil und Kunststoff 
entsteht. 

2. Verfahren zur Hersteilung einer Kunststoff-Me- 
tallverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB als reaktivierbarer Klebstoff ein sol- 
cher aus kristailisierendem Polyurethan, das in Me- 
thylethylketon gelost ist und mit Ethylacetat im 
Verhaltnis 1:2 bis 1:5 verdiinnt vorliegt, in einer 
oder mehreren Beschichtungen aufgetragen ist, 55 
wobei der auf zutragenden Losung bis zu 20 
Gew.-% einer Mischung aus Polyisocyanat, das in 
Ethylacetat im Verhaltnis 1 :2 bis 1 :4 gelost ist, zuge- 
geben sind. 

3. Verfahren zur Hersteilung einer Kunststoff-Me- 60 
tallverbindung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB das Metaliteil vor der Be- 
schichtung mit dem in der Warme reaktivierbaren 
Klebstoff mit einer an sich bekannten Grundierlo- 
sung aus organischen Harzen und/oder Polymeren. 65 
die in einem organischen Losungsmittel gelost sind. 
beschichtet wird. 

4. Verfahren zur Hersteilung einer Kunststoff-Me- 
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tallverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB spatestens 2 Stunden 
nach der letzten Beschichtung mit dem durch die 
Warme reaktivierbaren Klebstoff die Ummante- 
lung durchgefiihrt wird. 

5. Verfahren zur Hersteilung einer Kunststoff-Me- 
tallverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Thermoplast mi- 
neralische Fullstoffe. wie z. B. Glasfaser, Kohlefa- 
ser, Gesteinsmehl oder auch Metallpulver bis zu 
maximal 30% Gew. - Anteilen zugegeben werden. 

6. Kunststoff-Metallverbindung hergestellt nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 5. dadurch gekennzeich- 
net. daB als Metaliteil ein solches aus Stahl. Stahlle- 
gierungen, Aluminium oder Leichtmetallegierun- 
gen vorgesehen ist, dessen Oberflache durch Biir- 
sten. Sandstrahlen. spangebende Bearbeitung mit 
groBer Rauhtiefe und/oder durch das Aufbringen 
einer anorganischen. nichtmetallischen, durch che- 
mische Behandlung erzeugte Schicht, wie Phospha- 
tieren, Eloxieren. Alodinieren oder Chromatieren. 
vorbehandelt ist. 

7. Kunststoff-Metallverbindung nach Anspruch 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB ais thermoplastischer 
Kunststoff fiir die Ummantelung ein solcher aus 
derGruppe Polyurethane, Polyester-Block-Amide. 
ABS, Polycarbonate oder Polyoxymethylene vor- 
liegt. 
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